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Schut zanspruche : 



1. Eckverbi ndung von Kunststoff prof i 1 1 e 1 s ten , insbeson- 
dere fur B i 1 der 1 e i s ten , dadurch gekennze i chnet , daft 
zwei auf Gehrung geschnittene Kunststoff prof 1 1 I e i - 
sten (1) im Bereich des Stofies auf ihren Innenseiten 

5 durch einen Chem 1 ewerks tof f (2) miteinander verbun- 

den sind- 

2. Eck verb i ndung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daft die durch die Innenstege der Kuns t stof f pro- 

10 filleisten (1) begrenzten Hohlraume durch den Chemle- 

werkstoff (2) ausgefullt slnd. 

3. Eck verb i ndung nach Anspruch 1 Oder 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daft die Innenstege der Kunststoff prof i 1 lei - 

15 sten (1) mit Ausnehmungen und/oder Kerben (3) verse- 

hen s i nd . 

4. Eck verb i ndung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennze i chnet , daft durch den Chemiewerkstof f 

20 (2) nach dessen Erhartung eine V e rbundw i r kung mit den 

Kunststoff prof i 1 lei sten (1) hergestellt ist. 
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Eckverblndung von Kunst stof f prof i 1 1 e i s ten , insbesondere 
fur B i Iderlei sten 



Die Erfindung betrifft eine Eckverb i ndung von Kunststoff 
prof i I leisten , insbesondere fur B i Ider 1 e i s ten . 

Die Herstellung der Eckverb i ndungen von Kun st stof f prof i 1 
ieisten ist an sich prob I ema t i sch , da zwischen den auf 
Gehrung geschn i ttenen Kun s t s tof f prof i I I e i s ten kaum eine 
dichte AuBenfuge erreichbar ist. Zur inneren Aussteifung 
der Prof i 1 Ieisten im Bereich der Gehrungsschn i tte , also 
im Bereicn des Stores, wurde bereits eine entsprechend 
profilierle und abgebogene Blechiasche eingesetzt. Diese 
Mafinahme ist zeit- und mater i a 1 auf wend ig » wobei eine 
dichte AuBenfuge nicht s i chergeste 1 1 t ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Eckver- 
15 bindung von Kun sts tof f prof i 1 1 e i s ten so auszubilden, da(3 
mit einem Minimum an Zeit eine vbllig dichte AuBenfuge 
zwischen den auf Gehrung geschn i ttenen Flachen bei voll- 
kommener Aussteifung des Eckbereiches erreichbar ist. 
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Dlese Aufgabe wird erf i ndung sgem^G dadurch geidst, dath 
zwei auf Gehrung geschnittene Kun st s tof f prof i 1 1 e i s ten 
im Bereich des StoQes auf ihren Innenseiten durch einen 
Chemiewerkstof f miteinander verbunden sind. In Ausge- 
5 staltung der Erfindiii.g sind die durch die Innenstege 
der Kun St stof f prof i 1 le i s ten begrenzten Hohlraume durch 
den Chemiewerkstof f ausgefullt, wobei die innensteg*> 
der Kun St s to ff prof i 1 1 e i s ten mit Ausnehmungen und/oder 
Kerben versehen sein konnen. Erf i ndungsgemaft ist durch 
10 den Chemiewerkstof f nach dessen Erh^rtung eine Verbund- 
wirkung mit den Kunststof f prof i I leisten hergestellt. 
Vorte i 1 haf terwe 1 se wird der Chem i ewerk s tof f im helfien 
Zustand eingebracht. 

15 Der im Bereich der Eckverb i ndung eingebrachte Chemie- 
werkstoff verbindet sich mit den Kunststof f prof i I 1 e i - 
sten und zieht diese bei se i ner E rha r t un g zusammen, so 
daft die AuBenfuge zwischen den Gehrung sschn i t ten nur 
noch als Haarfuge in Erscheinung tritt. Unterstutzt 

20 wird diese Wirkung durch den als Aussteifung dienenden 
C hem i ewerks tof f im Bereich der Eckverb i ndung . 

Ein Au s f iihrung sbe i sp t e I der Erfindung ist in der Zeich- 
nung dargestellt und wird nachfolgend naher erlautert. 
25 Es ze igen : 

Fig. 1 eine perspekt i v i sche Ansicht einer auf Gehrung 
geschnittenen Kunststoffprofilleiste; 
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Fig. 2 



wie Fig. 1. jedoch mit e i ngebrach tern Chemie- 
werkstoff und 
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Fig. 3 eine per spekt i v i sche Darstellung der Inr.en- 
seite einer Eckverb indung . 

Die Kun s t s tof f prof i 1 1 e i s te 1 besitzt auf ihrer inneren 
5 Seite oben und ^unten abgewinkelte Stege. In den Hohl- 
raum zwischen diesen Stegen ist ein Chem i ewerks tof f 2 
eingebracht, der nach seiner Aushartung die Kunststoff- 
profilleiste 1 aussteift. Oa der Chem i ewe r k s tof f 2 unter 
Druck eingebracht wird, ist garantiert, daft im Bereich 
10 der Einbringung Keine Hohiraume zwischen den Stegen ver- 
bleiben und so eine luckenlose Aussteifung erreicht ist. 
Zur Verbesserung der Verbundw i rkung besitzen die Stege 
mehrere Kerben 3. Es besteht jedoch auch die Moglich- 
keit. in den Stegen Du rchbrec hungen anzuordnen. 

15 

Der C hem i ewerk s tof f 2 client nicht nur zur Aussteifung 
im Bereich der £ckverbindung» so''ndern primar als Ver- 
b i ndung sm i t te 1 zwischen den beiden zu verbindenden 
Kunststof f prof i I lei sten 1. Hierbei w i rd die Eigenschaft 

20 des Chemiewerkstof fes 2. sich beim Erharten zusammenzu- 
ziehen, zur Erzielung einer- dichten Verbindung im Be- 
reich des Gehrungsschni ttes veil wirksam. Urn dieses 
Ziel zu erreichen» mufi s i chergeste 1 1 1 sein. dafi eine 
ausreichende Verbundw i rkung zwischen den Kuns ts tof f pro- 

25 filleisten 1 und dem C hem i e we rk s t of f 2 hergestellt ist. 
wodurch die Kunststoffprofilieisten 1 zwangslaufig bei 
der Erhartung des C hem i ewe r k s t o f f e s 2 z u s a mmen gez ogen 
w e r d e n . 
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